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Aus anderen Vereinen und
Versammlungen.

41. Ordentliche Hauptversammlung des Vereins
deutscher EisengieBereien. Dresden, 17.—18./9. 1909.

Die von ca. 100 Teilnehmern besuchte Ver-
sammlung wurde vom Vors., Kgl. K ommerzienrat
U g é - Kaiserslautern, mit ejner BegriiBungsan-
sprache erdffnet.

Sodann berichtete Prof. Simmersbach-
Breslau {iber ,,Qualitdtsanforderungen fir Gieferei-
koks.* Vortr. stellte zundchst Vergleiche zwischen
dem Hochofen- und dem Gieflereikoks an, welch
letzterer von den Zechen zu einem héheren Preise
abgegeben wird. Das Kohlensyndikat begriindet
dies mit der Angabe, daB fiir die EisengieBereien
die besten Stlicke des Koksbrandes ausgesucht
werden und auBerdem die durch die sorgfiltigere
Verladung noch erhéhten Arbeitslohne den Preis-
aufschlag bedingen. Auch sind die GieBereien we-
niger grofle Abnehmer als die Hochofenwerke.
Gegeniiberstellungen von Koksanalysen sowohl
gleicher als auch verschiedener Herkunft zeigen je-
doch, daB das als Hochofenkoks gelieferte Material
fast durchweg dem GieBereikoks an Qualitit {iber-
legen war. So lieferten 17 Zechen Gieflereikoks mit
einem Mittelwert von 9,859, Asche, 1,119, Schwe-
fel und 86,229, Kohlenstoff, wihrend sie als Hoch-
ofenkoks ein Material mit 8,959, Asche, 1,069,
Schwefel und 87,069, Kohlenstoif abgaben, also
einen Koks, der durch seinen Mindergehalt von
0,90%, Asche und 0,059, Schwefel, sowie durch den
um 0,849 hoheren Kohlenstoffgehalt trotz des
niedrigeren Preises besser ist. Gleich ungiinstig
stellt sich ein Vergleich der Héchstwerte, die bei
den Koksanalysen gefunden wurden; sowohl bei Ma-
terial aus gleichen Zechen, als auch bei dem verschie-
dener Herkunft war der GieBereikoks stets der min-
derwertigere. Vortr. ging nun zur Besprechung der
Eigenschaften iiber, die ein guter Giellereikoks be-
sitzen soll, es sind dies vor allem: hoher Schmelz-
wert, guter Heizeffekt und moglichste Reinheit.
Um einen giinstigen Heizwert zu erzielen, mufl mog-
lichst viel Kohlendioxyd und wenig Kohlenoxyd ge-
bildet werden. Hier spielt das physikalische Ge-
fiige des Kokses eine Rolle; ein poroser Koks stellt
dem Sauerstoff mehr Oberfliche zur Verfligung,
auBerdem kann die in die Poren eindringende Luft
dort ihre oxydierende Wirkung ausiiben. Ein dich-
ter Koks bietet dem Geblésesauerstoff weniger giin-
stige Verhéltnisse dar, er kann nur an der Ober-
flaiche verbrennen. Wenn auch 6fters die Ansicht
geduBert wird, ein poroser Koks sei im Kupolofen-
betrieb 6konomischer, so liegt dies nur an der Luft-
zufuhr; man wihlt am giinstigsten einen méglichst
dichten Koks und fiihrt stirker Wind zu, damit
sich Kohlendioxyd geniigend bilden kann. Eine
Vorerwirmung hat sich als nicht giinstig erwiesen.
Unabhingig von der Porositdt, die von der Aus-
dehnung der Porenrdume beeinflult ist, ist die
Festigkeit des Kokses, die von der Beschaffenheit
derPorenwinde abhingt. Der Porenraum im Koks
schwankt zwischen 25 und 55 Vol.-9,, GieBerei-
koks darf hochstens 40 Vol.-9, Porenraum besitzen.
Je geringer dieser ist, desto giinstiger. Je schwerer
der Koks, deste gleichmaBigere Hitze entwickelt
er, und desto geringer sind die Schmelzverluste.

Wichtig fiir die Qualitidt des Kokses ist der Aschen-
gehalt, der geringer ist, je reicher die Kohle an Koh-
lenstoff ist. Je weniger Kohlenstoff der Koks ent-
hélt, desto groBer ist die zam Verarbeiten einer
Tonne Roheisen nétige Brennstoffmenge, desto
grofer auch die gebildete Aschenmenge und desto
mehr Kalkstein ist dann zum Verschlacken not-
wendig. Daraus ergibt sich, daf} ein stark aschehal-
tiger Koks im Betriebe teurer ist. Doch ist die
Menge der Asche allein nicht mafigebend, auch
ihre Zusammensetzung spielt eine bedeutende
Rolle. Ein sog. selbstschmelzender Koks braucht
infolge der kalkreichen Asche weniger Kalkstein-
zusatz als ein Koks mit gleicher Aschenmenge,
welche aber arm an Kalk ist. Ein guter Koks darf
nicht viel Feuchtigkeit enthalten, es eignet sich
daher als GieBereikoks am besten ein gestampfter
Koks, der nur 29/, Wasser enthalt, wihrend oft der
Wassergehalt bei ungestampftem Koks auf 159
steigt. Da das Eisen im Kupolofen keine Verunrei-
nigungen aufnehmen darf, mufl der Koks frei von
schadlichen fremden Bestandteilen, vor allem von
Schwefel sein. Die zuweilen gefullerte Ansicht,
daB im Koks auch freier Schwefel enthalten sein
kann, ist nicht erwiesen, vielmehr ist der Schwefel
hauptséchlich als Schwefelkies, weniger als Sulfat,
und zum Teil, in wechselnden Mengen, an organische
Bestandteile gebunden, enthalten. Vom Schwefel-
kies wird die Kohle durch Schlammen befreit, doch
ist die Trennung keine vollstindige, es bleibt daher
immer noch Schwefelkies im Koks. Ein Teil des
freiwerdenden Schwefels entweicht, der andere
wird vom ZEisen wieder als Schwefeleisen ge-
bunden. Die im Koks als Sulfat enthaltene
Schwefelmenge wird zu Sulfid reduziert, der orga-
nisch gebundene Schwefel wird zum Teil frei,
zum Teil verbindet er sich mit den Eisen-, Cal-
cium- und Magnesiumverbindungen der Koksasche.
Ein geringer Teil des Schwefels wird beim Loschen
des Kokses in Schwefelwasserstoff verwandelt und
entweicht als solcher. Schwefelhaltiger Koks ist fiir
GieBereien sehr unangenehm, da er die Qualitit der
GuDstiicke beeintrichtigt. Es entwickelt sich nam-
lich in den Formen schweflige Siure, die dann wie-
der reduziert wird, wobei der Schwefel sich mit dem
Eisen verbindet. Das Schwefeleisen setzt sich zum
Teil mit dem im Eisen enthaltenen Mangan zu Man-
gansulfid um, jedoch nur in duBlerst geringer Menge,
entsprechend dem geringen Mangangehalt des
Eisens. Fiir guten GieBereikoks mufl gefordert.
werden, dal er nicht mehr als 19, Schwefel enthalt.
Die im Koks enthaltene geringe Menge von Phos-
phor (durchschnittlich 0,049,) kommt nicht einmal
beim Umschmelzen von reinstem Hamatit in-Frage.
Die fiir die Festlegung von Koksqualititen ein-
gesetzte Kommission, bestehend aus- Vertretern
des Vereins deutscher Maschinenbauanstalten, des
Vereins deutscher TempergieBereien und des Ver-
eins deutscher EisengieBereien hat fiir die Zusam-
mensetzung von Koks Werte eingesetzt, und zwar:

Qualitat T Qualitist 11
% %
Wasser. . . . . . . . 5 5
Asche . . . . . .. .8 9
Schwefel . . . . . . 1 1,25

Vortr. spricht den Wunsch aus, dall die Zechen sich
an diese Zahlen halten mégen. Die schwankenden
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Zusammensetzungen des Kokses schidigen die
deutsche GuBeisenindustrie, und dies um so mehr,
als in England jetzt Gieflereikokse von guter und fast
einheitlicher Zusammensetzung geliefert werden.
In einer Zeit, in der der Roheisenhandel auf Basis
der Analyse gestellt ist, und in der an das End-
produkt die groBten Anforderungen in bezug auf
die Giite gestellt werden, sei es recht und billig,
auch strengerc Qualitdtsanforderungen an das zur
Verwendung gelangende Rohmaterial zu stellen,
und so soll man hoffen, dal} auch die Zechen sich
dieser Einsicht nicht verschlieen werden.

Oberingenieur K. Krumbiegel- Lauch-
hammer sprach: ,,Uber die Verwendung von Braun-
kohlenbriketts tn Eisen- und Stahlgiefereien. In-
folge des hohen Preises des Kokses ist man be-
strebt. ein billigeres Brennmaterial fiir die Neben-
betriebe der GieBereien, vor allem die Trocknereien,
zu finden. So hat man Versuche mit Steinkohlen
und Braunkohlen gemacht, letztere eigneten sich
jedoch wegen ihres nur geringen Brennwertes von
2-—3000 Calorien und des hohen Feuchtigkeits-
gehaltes (bis zu 509)) nur zum Gebrauche an Ort
und Stelle, da die groBen Transportkosten das
Brennmaterial sonst zu sehr verteuerten. Seitdem
man jedoch die Braunkohlen brikettiert, ist ihre
Verwendungsmdglichkeit gestiegen, denn durch die
Brikettierung ist der Heizeffekt auf 4900—5000 Cal.
gestiegen, und der Wassergehalt kann auf 12—139/,
herabgesetzt werden. Vortr. berichtet nun iiber
Versuche, die in Lauchliammer angestellt wurden,
um die Brauchbarkeit der Braunkohlenbriketts im
GieBereibetriebe zu erproben. Unter dem Dampf-
kessel gab das Material gute Resultate, sowohl fiir
Planroste und Schrigroste mit automatischer Be-
schickung bewdhrten sich dic Braunkohlenbriketts.
Unter dem Planrost wurde eine fiinfeinhalbfache
Verdampfung erzielt, doch ist zu beriicksichtigen,
dafl man zweckmaBig den Rost nur zur Hilfte mit
Feucrung beschickt, denn ein Zuriickschieben der
Glut bis zur Feuerbriicke, wie dies bei Steinkohlen-
feuerung geschieht, ist hier nicht gut angéngig, da
die Briketts zerfallen. Aufler fiir stationdre Rost-
anlagen — wie Asphaltieréfen, Emailliercfen, Tem-
perdfen — eignen sich die Braunkohlenbriketts auch
fiir transportable Anlagen, wie sie zum Trocknen
groBer Formen benutzt werden. Trotzdem man an
Briketts ungefahr anderthalbmal soviel braucht als
an Koks, ist das Material, infolge des um 1009 ge-
ringeren DPreises doch sparsamer. Sehr gut eignet
sich brikettierte Braunkohle auch fiir die Anlage
von Generatorgas; die mittlere Zusammensetzung
von Braunkohlengas betrigt 4--5%, Kohlendioxyd,
28% Kohlenoxyd, 19, Methan und 16—189%, Was-
serstoff. In Gasmaschinen werden fiir 1 PS. 0,75 kg
Briketts verbraucht. Alle diese Ergebnisse zeigen;
daB mit Ausnahme des Kupolofens so ziemlich
alle Anlagen mit Braunkohlenfeuerung arbeiten
konnen, die erzielte Ersparnis ist immerhin groB
genug, um die Aufmerksamkeit anf diesen Brenn-
stoff zu lenken.

Uber die Verhandlungen, die die Kommission
fiir die ,, Festlegung von Koksqualititen* mit dem
Kohlensyndikat fiihrte, berichtete Oberingenieur
Freiherr von Gienanth - Berlin. Die von den
GieBereien beanstandeten Mingel des Kokses sind
vor allem zu hoher Wassergehalt, zu groBe Aschen-

menge und zu hoher Prozentgehalt an Schwefel.
Beziiglich des Wassergehalts wurde vom Kohlen-
syndikat zugegeben, dafl durch ein sorgfiltiges Vor-
gehen beim Abldschen eine zu starke Wasserhaltig-
keit vermieden werden konne, und dafi die Zechen
selbst ein erhebliches Interesse daran hitten, den
Wassergehalt des Kokses mdglichst zu vermindern.
Beziiglich des Aschengehaltes und der Schwefel-
menge konnte eine Einigung mit dem Syndikat
nicht erzielt werden, da dieses jede zahlenméifBige
Festlegung prinzipiell ablehnte und nicht einmal
die fiir die innerhalb des Syndikats eingefiihrte
Klassifizierung des Kokses nach dem Aschengehalt
niaBigebenden Werte angeben wollte. Auch beziig-
lich des Schwefelgehaltes erklarte das Kohlensyn-
dikat, dafl es unmoglich sei, eine Sicherheit fiir den
gleichmiBigen Gehalt zu geben, da die Schwefel-
menge in derselben Zeche und im selben Fléz zu
sehr wechsle. Da, wie das Syndikat meinte, die Ver-
stindigung auch dadurch erschwert werde, dal cs
schwer sei, einheitlichc Analysen und Proben zu
nehmen, wurde dem Syndikat anheimgestellt, seine
eigenen Verfahren bekanntzugeben. Das Ergebnis
der Besprechung war, dafl das Syndikat erklirte,
Regeln fiir die Koksabléschung und die Erzielung
eines moglichst geringen Wassergehalts aufstellen
und den Zechen zur Beachtung empfehlen zu wollen.
Ferner sollten die im Syndikat i{iblichen Methoden
der Probeentnahme und Koksanalysen dem Verein
deutscher EisengieBereien mitgeteilt und von einer
gemischten Chemikerkommission zu einheitlichen
Vorschlidgen benutzt werden. Es fand sodann eine
Sitzung der gemischten Chemikerkommission statt.
Fiir Streitfille wurde festgesetzt, daf3 1. die Probe-
entnahme stets von den Vertretern des beanstanden-
den Werkes und des Syndikats gemeinsam zu ent-
nehmen ist, 2. die Analyse sodann von jeder Partei
selbstindig zu erfolgen hat. Wenn in den Analysen
sich groe Abweichungen zeigen, mull von dritter
Seite eine Schiedsanalyse angefertigt werden, die
mafBgebend fiir beide Teile ist. 3. Die Proben miissen
von dem unberiihrten Eisenbahnwagen genommen
sein, hochstens darf eine Seitenwand aufgeschlagen
werden, um auch aus dem so freiwerdenden Koks
Proben zu ziehen. Der Vertreter des Syndikats mul}
aber einen beanstandeten Wagen in unversehrtem
Zustande sehen. Dies ist namentlich in den Fillen
unbedingt erforderlich, wo der Néssegehalt zur Be-
anstandung gefiihrt hat, weil dann die einwand-
freie Feststellung des Gewichts der Ladung unerla-
lich ist. — Sodann wurden dic vom Syndikat vor-
gelegten Regeln fiir die Probenahme und Analyse
von Koks hinsichtlich Bestimmung von Wasser-,
Asche- und Schwefelgehalt besprochen und von den
anwesenden Vertretern gutgeheiien. Diese Regeln
lauten:

Von den Koksbrinden ist einc entsprechende
Anzahl Stiicke von verschiedenen Stellen des Bran-
des mit der Gabel zu entnehmen. Bei der Probe-
entnahme von den Waggons, bei der die Anwendung
der Gabel erschwert ist, sind in regelméfBigen Ab-
stiinden von jedem Waggon eine geniigende Anzahl
grofle und kleine Stiicke, wie sie nebeneinander
liegen, herauszugreifen. Diese so entnommenen
Stiicke werden auf HartguBplatten zundchst auf
Faust- bis Eigrofe zerkleinert, gut gemischt und ge-
vierteilt. Zwei gegeniiberliegende Stiicke werden
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ebenfalls auf HartguBplatten bis zur WalnuflgréBe
zerkleinert, gut gemischt und abermals gevierteilt.
Zwei einander gegeniiberliegende Teile werden dann
entfernt, und der Rest wird méglichst rasch auf
eine Korngrofle von ca. 10 mm gebracht. Diese so
zerkleinerte Menge wird gut gemischt und in vier
Teile geteilt. Von diesen vier Teilen erhidlt zwei
gegeniiberliegende das Syndikat, einen Teil die
Zeche, d. h. der Empfiinger des Kokses. Der vierte
Teil wird als Schiedsprobe versiegelt bei Seite ge-
stellt. Zur Feststellung des Wassergehalts wird das
Probegut bei nicht {iber 150° so lange getrocknet,
bis kein Gewichtsverlust mehr stattfindet.

Das zur Wasserbestimmung entnommene und
getrocknete Probegut wird auf HartguBplatten
weiter zerkleinert, bis es durch ein Sieb getrieben
ist, das 15 Maschen auf 1 cm Linge besitzt, und
wird dann in Flaschen gefiillt und gut geschlossen.
Zur Aschenbestimmung wird dieses Kokspulver im
Porzellanmorser weiter zerrieben, gut gemischt und
gevierteilt. Zwei Teile werden in die Pulverflasche
zuriickgegeben, die beiden anderen in der beschrie-
benen Weise weiter behandelt bis zu einem staub-
feinen Pulver, dessen Gewicht wenigstens noch
5 g sein soll. Alsdann werden zweimal je 1 g in
Porzellanschilchen eingewogen und im Muffelofen
so lange verascht, bis eine Gewichtsabnahme nicht
mehr zu bemerken ist.

Zur Gesamtschwefelbestimmung werden zweimal
je 1 g dieses staubfeinen getrockneten Pulvers mit
ca. 3 g Eschka mischung vermengt und in einer
Platinschale oder einem Platintiegel im elektrischen
Ofen oder iiber einer schwefelfreien Flamme so
lange erhitzt, bis keine schwarzen Punkte im Pulver
mehr zu entdecken sind. Alsdann wird mit heillem
Wasser ausgelaugt, mit Bromwasser versetzt und
bis zur Vertreibung des iiberschiissigen Broms er-
hitzt. Nach Filtration, Zugabe von Salzsiure und
Chlorbariumlésung (diese ist in einem Guf aufzu-
geben) wird aus dem erhaltenen Bariumsulfat der
Schwefelgehalt berechnet.

Fir das Abléschen der Koksbrinde wurden
vom Rheinisch-westfilischen Kohlensyndikat fol-
gende Regeln aufgestellt:

Nach Méglichkeit soll die Garungszeit der Koks-
ofen so eingerichtet sein, daf dieselben nach einem
regelmaligen Schema gezogen werden, z. B. jeder
funfte Ofen, wodurch vermieden wird, daf der frische
Koks in bereits abgeloschten hineingedriickt wird,
undsomitletztere nochmalsWasser bekomnmt, welches
nicht mehr vollstindig verdampft werden kann.

Zur Loscharbeit miissen geniigend Leute vor-
handen sein, und zwar fiir jeden abzuldschenden
Brand drei bis vier Arbeiter.

Der Ofeninhalt (Kokskuchen) mu8 so aus dem
Ofen gedriickt und bei seiner Fortbewegung durch
Arbeiter so mit eisernen Haken festgehalten werden,
daB er moglichst unversehrt, ohne umzufallen, vor
den Ofen zu stehen kommt.

Der Kokskuchen wird sodann mit zwei Schldu-
chen schnell soweit abgelscht, daB er mit Haken
auseinandergezogen werden kann, und zwar derart,
dafl er eine niedrige, gleichméflige Schicht bildet,
wobei Haufen unter allen Umstéinden verinieden
werden miissen.

Der Koks wird sodann méglichst schnell mit
einem staken Wasserstrahl so abgel6scht, dall der

Ch. 1909.

noch heiBe Koks das von ihm aufgesaugte Wasser
in der Hauptmenge zur Verdampfung bringen kann,
wobei er dann selbst so weit erkaltet, daB er verladen
werden kann.

Etwa im Brande noch vorhandene brennende
Nester diirfen nicht mit dem Schlauche nachge-
16scht werden, hierzu sind unter allen Umstinden
Eimer oder GieBkannen zu verwenden, da man nur
so in der Lage ist, die iiberméiflige Verwendung von
Loschwasser zu vermeiden.

Der abgeldschte Koks darf nicht fritherr zu Ver-
ladung gelangen, als bis er vollstindig ausgedampftist.

Im AnschluBl an den ausfiihrlichen Bericht des
Freiherrn von Gienanth wurde folgende von
Dir. Sehulz eingebrachte Resolution einstimmig
angenommen:

,,Der Verein deutscher EisengieBereien erhebt
entschiedenen Einspruch dagegen, dall die Lisen-
gieBereien nunmehr zweimal hintereinander vom
Kohlensyndikat bei der Preisherabsetzung iiber-
gangen und erheblich schlechter wie die Hochofen-
werke behandelt worden sind. Die vom Kohlen-
syndikat hierfiir angefithrten Griinde sind nicht
stichhaltig. Der Verein verlangt wiederholt fiir
simtliche Koksabnehmer gleiche Behandlung und
gleiche Preisbewegung.

Auch die vollstindige Ablehnung aller wesent-
lichen Anregungen des Vereins iiber die Festlegung
von Kokshandelssorten durch das Syndikat mu8
die GieBereien erbittern. Der Verein erwartet daher,
daf sich der Standpunkt des Syndikats gegeniiber
dieser Frage noch dndern wird.* [K. 1585.]

Deutscher Werkbund.

Am 29./9. fand dieallgemeine 6ffen t-
liche Versammlung in der Aula der Aka-
demie fiir Sozialwissenschaften zu Frankfurt a. M.
statt. Der neue Vors. des Deutschen Werkbundes,
Hofrat Peter Bruckma nn-Heilbronn, be-
griilte mit warmen Dankesworten die erschienenen
Vertreter der Behérden und die erschienenen Dele-
gierten mehrerer Handelskammern, Schulen und
halbamtlicher Korperschaften, Vereine und Ver-
binde und die zahlreichen Géaste aus Frankfurt a. M.
und umliegenden Stédten.

Nachdem eine Anzahl hervorragender Ver-
treter von Behorden und Vereinen das Wort ge-
nommen hatten, sprach Dr. Fritz Schneider,
der Syndikus des Bundes der Industriellen, Berkin,
als erster Festredner iiber das Thema: ,,Kunst
und Industrie in Deutschland.

Dr. Schneider begann seine Ausfithrungen
damit, den Ton auf das Wort Industrie zu
legen. Als némlich in den 90er Jahren dea. vorigen
Jahrhunderts die grofie kunstgewerbliche Bewegung
eingesetzt habe, sei der handwerkliche Standpunkt
in direkter Ablehnung der Industrie sehr nach-
driicklich betont worden. Mit der Fassung seines
Themas wiinschte Dr. Schneider den Fort-
schritt in der Entwicklung der ganzen Frage zu
kennzeichnen. Jene erste geschmackliche Be-
wegung sei nicht etwa der plétzlichen Erkenntnis
entsprungen, dafl die bisherige kunstgewerbliche
Produktion schlecht und geschmacklos gewesen
sei, sondern sie liefe sich nur aus den groSien
wirtschaftlichen Verinderungen, die im deutschen
Reiche vor sich gegangen seien, erkldren. Deutsch-
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land sei auf dem Wege, aus einem armen ein wohl-
habendes Volk zu werden. Die Armlichkeit friiherer
Jahrzehnte, der Zwang fiir iiberaus breite Volks-
schichten, aufs duBerste Haus zu halten, hat sich
deutlich in der Verwahrlosung des Kunstgeschmacks
des allgemeinen Kulturstandes widergespiegelt.
Als sich nun die wirtschaftlichen Verhaltnisse zu-
sehends besserten, konnte die deutsche Industrie
zunichst nicht daran denken, gleich die Qualitét
zu verbessern, sondern ihr Augenmerk muBte sich
in erster Linie auf die Beschaffung von neuen
Produktionsmitteln richten. Die Entwicklung
Deutschlands vom Agrarvolk zum Industriestaat
habe die Industrie vor die Aufgabe gestellt, fiir
dic ungeheuren Massen des Proletariats zu sorgen;
¢in jihes Aufschnellen der Lohne und manche
anderen iihnlichen Ursachen haben gebieterisch
verlangt, zuerst die wirtschaftliche Existenzmdg-
lichkeit der gro8en Betriebe zu sichern und aufler
Frage zu stellen. Nun sei diese Frage gelst worden.
Deutschland ist eines der reichsten Lédnder der
Welt geworden; der gesteigerte Wohlstand habe
gesteigertc kulturelle Anspriiche zur Folge gehabt,
und nun erst sei die Industrie in der Lage gewesen,
das Feld der Qualititsarbeit, das sie inzwischen
allein dem Handwerk hatte liberlassen miissen,
zu betreten. Sie hatte es nicht mehr nétig, sich
des schlechten, billigen Surrogates zu bedienen,
das ein geliuterter Geschmack verachten gelernt
hatte. In erster Linie konnten GroBbetriebe, wie
z. B. die A. E. G. in Berlin, dhnlich wie bisher die
freischaffenden und wohldisziplinierten Ingenieure
nun freischaffende Kiinstler in ihre Dienste nehmen.
Bei ihnen, die iiber ungeheure Umsatzziffern ver-
fiigten, spiele es keine Rolle, auch grofe Summen
auf die kiinstlerische Veredelung ihrer Fabrikate
zu verwenden, und den Konsumenten ihre ver-
besserte Ware aufzuzwingen. Schlechter seien vor-
laufig die mittleren und kleineren Betriebe ge-
stellt. Wenn diese auch schon vielfach fiir den
Weltmarkt arbeiten diirften, so seien doch noch
die iiblichen Fabrikantensorgen ihr tdgliches Brot;
sic miiiten sich den Forderungen des Marktes an-
passen und koénnten den Konsumenten nichts
diktieren. Hier konne nun die Tétigkeit des
Deutschen Werkbundes aullerordentlich foérdernd
eingreifen. Sie konne in der Richtung der Auf-
klarung weiter Kéduferkreise arbeiten und so den
mittleren und kleineren industriellen Betrieben den
Markt bereiten. Wie bei éinem kranken Kérper
zu der verletzten Stelle ein vermehrter, heilender
Blutzustrom stattfindet, so hitte sich im deutschen
Volke die grofle ethische und &sthetische Bewegung
des Deutschen Werkbundes der kranken Stelle,
dem Tiefstand des geschmacklichen Niveaus zu-
gewendet.” Ein klcines Beispiel fiir die erfolgreiche
Wirksamkeit des Deutschen Werkbundes sei der
kiirzlich in Berlin abgehaltene Schaufensterwett-
bewerb gewesen, der im Berliner Publikum groBtes
Interesse gefunden habe und sich in einer erheb-
lich gesteigerten Kauflust duflerte.

Der zweite Redner des Abends, Prof. Henry
van de Velde, sal seine Aufgabe darin, mit
moglichster Deutlichkeit den Standpunkt der
Kiinstler zu der Frage ,,Kunst und Industrie*
darzulegen. Seine Ausfiilhrungen trugen ein iiber-
aus personliches Gepréige und wirkten in ihrer

unvergleichlichen Urspriinglichkeit auflerordent-
lich anregend auf die Zuhdrer. van de Velde
wehrte sich ausdriicklich dagegen, irgend etwas
von den verflossenen Feindseligkeiten aufzuwecken,
die wihrend so langer Zeit die Beziehungen zwischen
Kiinstlern und Industriellen gekennzeichnet haben.
Es miisse aber festgestellt werden, dal es sich um
nichts weniger handele, als um eine vollstindige
Umwilzung: Unterwerfung der Industriellen einem
Ideale. Dieses Ideal hiitte wohl anfinglich grofie
materielle Opfer gefordert, die durch Erwerbung
und Herstellung neuer Modelle, fiir deren Ge-
brauchsdauer niemand garantieren konnte, bedingt
waren. Diese Opfer sind nicht vergebens gewesen,
sofern die Industriellen es verstanden lhaben und
bereit gewesen sind, die kiinstlerischen Entwiirfe
auch in Qualitit vollkommen auszufiihren. Die-
jenigen Industriellen, die diesc moralische Forde-
rung des Deutschen Werkbundes neben der kiinstle-
rischen erfiillt hiitten, diirfe man als die Aristo-
kraten der Industrie bezeichnen. Die anderen aber,
die sich darauf versteifen, ihve Fabrikationsweise
beizubehalten, d. h. die Entwiirfe der Kiinstier
besten Falles in mittelméBiger Ausfithrung und
unter Anwendung von mittelmaBigem, wenn nicht
sogar schlechtem Material dem Publikum anzu-
bieten, diirften sich nicht dariiber wundern, daB
sie dem Auslande gegeniiber nicht konkurrenz-
fahig werden konnten, und sehen miifiten, dal das
Publikum lieber zu den alten Stilen zuriickkehre,
als daf} es sich die minderwertige Ausfiihrung der
Gegenstinde gefallen lieBe. Die Industrie miisse
die Moral, die die Kiinstler predigen, annehmen,
sonst konne Redner nicht einschen, warum die
Kiinstler sich noch weiterhin den Gefahren eines
Unternechmens aussetzen sollen, das sie in Mif}-
kredit bringen kénne und ihre Erfindungsfahigkeit
auf die Dauer erschopfen miisse. -—

Der in den Reden des ersten und zweiten
Festredners zutage getretene Gegensatz in der Be-
urteilung der industriellen Produktion wurde von
dem dritten Redner, Herrn Geh. Regierungsrat
Muthesius- Berlin, ausgeglichen, indem er
darauf hinwies, dal die offene Aussprache am
besten die Lebensfahigkeit des Deutschen Werk-
bundes beweise. Es sei ja auch auf beiden Seiten
der beste Wille zur Einigung und Anpassung vor-
handen sowie das Bewufltsein, in gemeinsamer
Arbeit gemeinsamen Zielen zuzustreben. Redner
schloB mit den Worten des Dichters: ,,Immer strebe
zum Ganzen, und kannst du selber kein Ganzes
werden, als dienendes Glied schliel an ein Ganzes
dich an.*

V. internationaler KongreB fiir die Materialpriifungen
der Technik,

Kopenhagen, 7.—11./9. 1909.

Der von ea. 900 Mitgliedern besuchte Kongre
wurde in einer feierlichen Sitzung vom Ehrenprisi-
denten, dem Kronprinzen Chvistian von Dane-
mark, eroffnet.

Vortridge:

P Larsen: ,Uber die Entwicklung der Ze-
mentindustrie Ddnemarks.* Die Zementindustrie
ist in Danemark ziemlich hoch entwickelt, und
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welch ungeheuren Aufschwung sie in den letzten
20 Jahren genommen, erhellt wohl am deutlichsten,
wenn man erwihnt, daB der Export von 150 t im
Jahre 1889 auf 15 600 t im Jahre 1909 gestiegen ist.
Der Ursprung der Portlandzementindustrie reicht
bis in das Jahr 1868 zurlick. Vortr. entwickelt hier-
auf, wie die Produktion sich immer steigerte durch
die technischen Verbesserungen der Maschinen.
Jetzt werden in Dinemark insgesamt 2 600 000
Barrels Zement fabriziert.

Prof. E. Heyn - GroB- Lichterfelde: ,,Uber
die Fortschritte der Metallographie seit dem Briisseler
Kongref3 bis Beginn des Jahres 1909.° Redner be-
zweckt, mit seinen Ausfithrungen hauptsichlich
einen Wegweiser durch die metallographische Litera-
tur zu geben, welche sich in der Berichtszeit sehr
umfangreich entwickelte.

Prof. L. Guillet- Paris: ,,Uber die Spezial-
stihle.” Die technischen Spezialstihle kénnen seit
der Einfiilhrung der Mikrographie in vier Klassen
cingeteilt werden, namlich die perlitischen Stdhle,
die martensitischen Stihle, die Carbidstdhle und die
polyedrischen Stdhle mif y-Eisen. Die Stéhle mit
polyedrischem Gefiige haben in der technischen
Praxis nicht sehr grofie Bedeutung gefunden, denn
nicht nur ist ihr Preis zu hoch, auch ihre Wider-
standsfahigkeit gegen Oxydation hat sich nicht be-
wihrt. Bei allen Arten von Spezialstihlen, die fiir
die Praxis in Betracht kommen, findet sich die perli-
tische Struktur. Von Bedeutung sind besonders
Nickel- und Nickelchromstihle, Vanadiumstihle
mit und ohne Nickel und Chrom, die siliciumhal-
tigen Stihle und die etwas seltener verwendeten
Wolframstéhle. Der besonders in Amerika héufige
Vanadiumzusatz bewirkt eine Verbesserung der
mechanischen Eigenschaften und kommt speziell
bei dem fiir Eisenbahnbauten verwendeten Material
in Betracht. Im Bestreben, die thermische Behand-
lung der Spezialstihle zu vereinfachen, stellte man
Legierungen ler, welche nach einer einfachen Hir-
tung in Ol und solche, welche nach gewGShnlicher
Abkiihlung an der Luft gut verwendbar sind; es
sind dies hauptsichlich Stahle mit groem Kohlen-
stoffgehalt und geringen Nickel-, Mangan- und Si-
liciummengen. Die Versuche mit Kupferstéhlen
sind noch zu neu, um bereits heute etwas iiber sie
aussagen zu kénnen.

L H Fry: »Uber die Warmebehandlung von
Federstahl.** Vortr. untersuchte basischen Martin-
federstahl von der chemischen Zusammensetzung
0,019, C, 0,389 Mn, 0,032% P, 0,032% S und
0,13%, Si und beobachtete die Wirkung des Aus-
glithens bei 760°, des Abléschens in Ol bei 788°
und des Abloschens in Wasser bei 774°. Da ein
Stahl mit 19, C zu sprode ist, wenn er oberhalb des
kritischen Punktes mit kaltem Wasser abgeloscht
wird, so mufl man entweder durch Wiedererhitzen
auf eine Temperatur von {iber 204° (wodurch ein
Teil des in Form von ,,Hartungskohle® durch das
Abléschen gebundenen Kohlenstoffs wieder in
» Temperkohle** riickverwandelt wird), den Stahl
wieder weich machen oder ein Abléschbad von ge-
ringerer Wirmeleitungsfahigkeit verwenden.

M. Bermann - Budapest: ,,Verwendung der
Funken als Erkennungszeichen der Stahlsorten." Es
konnte festgestellt werden, daB die beim Schleifen
der Eisenmaterialien mittels einer Schmirgelscheibe

entstehenden Schleiffunken fiir alle Stahlsorten ein
besonders charakterisiertes Funkenbild geben, wel-
ches geeignet ist, praktische Verwendung zu finden.
Hervorgehoben sei, daB die Funkenprobe so emp-
findlich ist, daB sie einen Unterschied von 0,049
Kohlenstoffgehalt deutlich erkennen 143t und sich
daher sehr gut zu einer einfachen und raschen Kon-
trolle der chemischen Analyse in bezug auf den ge-
bundenen Kohlenstoff im Stahl eignet und auch
eine Kontrolle beim Martinverfahren gestattet, an
Stelle der Schmiedeprobe.

Prof. B. Kirs ch-Wien berichtet: ,,Uber das
Abbinden der Mortel nach wverschiedemen Arbeits-
pausen.” Die Untersuchungen mit zwei Zement-
sorten, einem Portland- und einem Schlackenzement
in je zwei Mischungsverhiltnissen mit Sand (1: 2
und 1:4) zeigen, dall Arbeitsunterbrechung von
einer halben Stunde geniigt, um die Anhaftung auf
etwa ein Drittel der Betonfestigkeit zu vermindern.
Bei langerer Unterbrechung sinkt die Anheftung
noch weiter; aber viel langsamer als in der ersten
halben Stunde. Schlackenzement scheint hier emp-
findlicher zu sein als Portlandzement. — ,,Uber den
Einfluf wiederholter Beanspruchung auf die Haft-
festigheit von Beton und Eisen mit reiner und ver-
rosteter Oberfliche’* bemerkt Prof. B. Kirsch,
daBl nach den Untersuchungen es sich ergab, daf3
weder bei’ Portlandzement, noch bei Schlacken-
zement wiederholte Belastungen von 0,5 kg/qem
Haftspannung eine Anderung der Haftfestigkeit
herbeifithren, und daf8 verrostete Oberflachen eine
betrachtliche Verminderung der Haftfestigkeit ver-
ursachen, und zwar bei Schlackenzement etwas ener-
gischer als bei Portlandzement.

Prof. Gary: ,,Uber das Verhalten hydrau-
lischer Bindemiitel tm Seewasser.* Untersucht wur-
den Zementbeton und nasser Beton, und zwar in
SiiBwasser und Seewasser, und zwar wurden fette
und magere Mischungen untersucht. Die Beob-
achtungen ergaben zweierlei festzuhaltende Punkte:
1. daB bei bestimmter Zusammensetzung der Bl6cke
und Bindemittel Zusitze von Glas oder Porzellan
forderlich fiir die Bestdndigkeit der Betonmischun-
gen im Seewasser sind, 2. daf die hauptsachliche Be-
dingung fiir die Besténdigkeit des Betons im Meer-
wasser die Dichtigkeit der verwendeten Mischung ist.

Dyckerhoff bemerkt in der Diskussion,
dal} die Festigkeit im Seewasser geringer ist als im
Stflwasser. Durch Gipszusatz wurde das Ver-
halten des Zements im Seewasser nicht beeinflufit.

Prof. Mo1ler - Braunschweig: ,,Uber die Ver-
wendung wvon Etisenbeton im Meere. Wihrend
frisch hergestellter Beton sich nicht bewéhrte, und
das obere nach seiner Zerstorung freigelegte Eisen
bald verrostete, hielten Platten, deren Beton bei
der ‘Berithrung mit dem1 Meerwasser bereits erhértet
war, gut stand. Es wird ndmlich Beton oder Ze-
mentmortel, wenn er nach der Herstellung zu
schnell mit Meerwasser in Berithrung gelangt, auf-
geweicht und bréckelt ab,”auBerdem bilden sich
weiflliche Ausscheidungen. Es ist dies auf die zer-
stérende Wirkung zuriickzufiihren, welche Meer-
wasser auf frisch hergestellten Beton ausiibt.

Ing. I. Poulsen - Lemvig: ,,Uber das Ver-
halten des Zements 1m Meerwasser.” Vortr. berich-
tete iiber Untersuchungen, die in den verschiedenen
Gegenden Skandinaviens mit den verschiedensten
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Mischungen angestellt wurden. Es zeigte sich, dal3
besonders Zusatz von TraB oder Sand zum Zement
sehr vorteilhaft ist.

Camermann: ,Uber Rostschutzmittel fiir
Metallkonstruktionen.” Die beste Bedingung fiir
das Aufbringen eines Rostschutzanstrichs ist die,
daB die Farbe aus Eisenmennige besteht, welches
in gekochtem Lein®l verrithrt wird, und zwar unter
volligem AusschluB von Terpentingeist. Das Leintl
wird so lange mit Bleiglitte oder Mangansuperoxyd
aufgekocht, bis es ein spez. Gew. von mindestens
0,939 erreicht. Das Kochen hat den Zweck, das
Glycerin zu entfernen, da die Zersetzungsprodukte
des letzteren storend wirken. Der Zusatz von Blei-
glitte bewirkt, daBl das Leindl sich verdickt und
beim Austrocknen keine Blasen wirft. Vor allem ist
darauf zu achten, daB das 01 vollkommen frei von
harzsaurem Mangan ist, da dieses der Depolymeri-
sation unterliegt, so daB die Farbe verpicht und
rissig wird. Das Mangan bewirkt némlich, dafl
sich das Leind]l an den Stellen der doppelten Bin-
dungen spaltet, es entstehen dann einfache Kohlen-
wasserstofiverbindungen, die sich alimihlich ver-
flichtigen und dadurch Hohlrdume und Spriinge
erzeugen. Terpentin soll vermieden werden, da
die Schichten sonst diinner sind als die wvon
mit rein gekochtem Leindl angemachten Farben.
AuBerdem verfliichtigt sich das Terpentin wund
die Schicht wird dadarch noch diinner. Neben
Eisenmennige, welches man auch durch Graphit
ersetzen kann (es soll dann das ungriffige Graphit-
pulver mindestens 559, Kohlenstoff enthalten) hat
sich auch das rote Bleioxyd als Farbe gat be-
wihrt, doch ist das Blei ja in einigen Léndern
aus hygienischen Griinden verboten. Schlecht
bewdhrt haben sich Zinkoxyd, Zinksulfid und
Lithopone (eine Mischung von ZnS + BaSO,). In
der Diskussion wurde erwihnt, dall der schlechte
Frfolg mit Lithopone vielleicht darauf zuriickzu-
fithren ist, daB sich das Zinksulfid zu Sulfat oxy-
diert. FEs wird ferner angeregt, daB sich die
Kommission auch mit den Vorgiéngen der bei der
Rostbildung wichtigen elektrolytischen Galvani-
sation beschiftigen solle.

Der nichstc KongreB, der 1912 stattfindet,
soll in Amerika abgehalten werden, und zwar ist
beabsichtigt, Zeit und Ort so zu wihlen, daB
dieser Kongre mit dem Internationalen Kongrei
fir angewandte Chemie unmittelbar in Zusammen-
hang stehen kénne.

Der ungarlsche Landes-Montanistische Kon-
gre hat seine diesjihrige Generalversammlung am
19./9. in Kérmoczbanya unter duflerst lebhafter
Beteiligung der Mitglieder des Montanvereines ab-
gehalten. Der Président warf in seiner Eroffnungs-
rede einen Riickblick anf die Titigkeit des Ver-
eines, namentlich in bezug auf das Berggesetz und
auf die Einschrinkung der Eisenerzausfuhr. Be-
ziiglich der letzteren bereitet die Regierung ein-
schneidende Mafiregeln vor. Unter Beriicksich-
tigung der erworbenen Rechte diirfte es zu einem
Erzausfuhrverbot kommen. Ferner wurden folgende
Vortrige gehalten: F. Alteneder, ,, Uber die
it dem Schlamme der Bdche gemachten Cyankaltum-
auslaugeversuche, B. Primozyk, ,,Uber die
elektromagnetische Aufbereitung; M. Derer,

., Uber die Rokrenfabrikation;* E. Schuberth,
., Uber die Silberforderung;* F. Neuschwendt-
ner, ,Uber die spezielle Kupferforderung;*
R. Greisiger, ,Uber  Miinzfdlschung;* J.
Schwarz, ,Uber einen neuen dAmalgamser-
apporat; J. Grinhut, ,,Uber die Maschinen-
bokrung; G. Mraz, ,Uber die Kraffwasser-
lestung in Kérmoczbanya'. und J. Andrea,
,Uber ein zweiseitiges Pochwerk."

Jahresversammlung der internationalen Vereinigung
fiir gewerblichen Rechtsschutz,

Nancy, 29./9.—1./10. 1909.

Unter Beriicksichtigung des Umstandes, dafi
in diesem Jahre in Nancy eine ,,Internationale Aus-
stellung des 6sflichen Frankreich® (vgl. 8. 2069) statt-
findet, hatte die ,,Association internationale pour la
protection de la Propriété industrielle (in dem
deutsch-franzosischen Fiithrer durch Nancy und die
Ausstellung war der Titel dieser Vereinigung iibersetzt
durch ,,Vereinigung der Fabrikbesitzer‘‘) ihre Jahres-
versammlung in dieser Stadt abzuhalten beschlossen.
Nachdem am 29./9. die Jahresversammlung er-
Offnet worden war, fand am 30./9, ein Empfang
durch die Stadt und Besichtigung verschiedener
Sehenswiirdigkeiten der Ausstellung usw. statt.
Am 1./10. waren die Arbeitssitzungen. Die Be-
richte, die der Versammlung erstattet wurden, be-
schidftigten sich

1. mit dem Ausiibungszwange,

2. mitdeninternationalen Markeneintragungen,

3. mit dem Muster- und Modellrecht.

Zu dem 1. Punkte: ,, Ausibungszwang. Die
Wirkungen des neuen englischen Patentgeselzes'* lag
ein Bericht von Dr. Henri Allart- Paris vor,
der den bekannten Standpunkt der internationalen
Vereinigung fiir gewerblichen Rechtsschutz aus-
einandersetzte und in dem Vorschlage endigte, den
schon der KongreB in Berlin ausgesprochen batte,
nimlich, dafl der Mangel der Ausiibung einer pa-
tentierten Erfindung nicht den Verfall des Patentes
zur Folge haben sollte, sondern nur eine Zwangs-
lizenz, die sich nach dem jeweiligen Landesgesetz
regelt. Aufierdem lag zu dieser Frage ein Bericht
von C. André- Brissel vor, der einen im Jahre
1908 in der National Review verdffentlichten Ar-
tikel iiber die Entstehung des englischen Gesetzes
wiedergab.

Hinsichtlich der ,,Internationalen Markenein-
tragung‘* kam der Berichterstatter Dr. Frédéric
Lévy-Paris zu dem schon auf fritheren Kon-
gressen gedulerten Wunsche, dal méglichst bald
alle der internationalen Union angehdrenden Staaten
auch dem Madrider Abkommen beitreten mochten.

Zu dem Punkt 3. der Tagesordnung: ,, Wuster-
und Modellrecht** hatte Dr. AndréTaillefer-
Paris, einen Bericht erstattet. Dieser schlug der
Versammlung vor, den seinerzeit in Mailaud aus-
gesprochenen Wunsch zu wiederholen betreffs der
Notwendigkeit, entweder in der internationalen
Union selbst oder in einer besonderen Konvention
die internationale Hinterlegung von Mustern und
Modellen zu organisieren.

Der diesjéhrigen Versainmlung hatte man ab-
sichtlich ein bescheideneres Gepriige gegeben. Da-
gegen soll im nichsten Jahre ein grofer Kongre8
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in Briissel, wo gleichzeitig die Weltausstellung
stattfindet, abgehalten werden. [K. 1630.]

Patentanmeldungen.

Klasse: Reichsanzeiger vom 4./10. 1909,
la. R. 26 393. Aufbereitung hydrofuger oder an-
gereicherter Erze auf nassem Wege. M. Ru-

thenburg, Lockport, Neu-York, V. St. A.
21./5. 1908.
8a. F. 26 156. Entfetten und Trocknen von

breitgefiihrten Geweben durch Absaugen.
A. Folliot, Tourcoing, Frankr. 22./9. 1908.

8t. U. 3564. RoBhaarersatz avs Baumwollgarn
durch Schlichten und Liistrieren. Fa. H. G.
Ufer, Barmen. 31./12. 1908.

8m. F. 26 762. Biduchen von mit Kiipenfarbstotfen
gefirbter pflanzlicher Faser. [M]. 24./12.
1908.

8n. K. 38 365. Herst. von Reserven unter Schwe-
felfarbstoffen. [C].

12¢. (. 15845. Schwefelsiure durch Oxydation
von schwefliger Siure mittels ultravioletten
Lichtes. A. Coehn u. H. Becker, Gottingen.
8./7. 1907.

12;. H. 43229. Absorption von Stiekstoffver-
bindungen bei der Herstellung von Schwetel-
siure nach dem Kammerverfahren. N. L.
Heinz, La Salle, V. St. A., u. H. Petersen,
Wilmersdorf b. Berlin. 23./3. 1908.

. R. 26 796. Konzentrierte wisserige Losungen
gebende Doppelverbindungen aus Succinimid-
silber und Hexamethylentetramin. J.
Riedel, Akt.-Ges., Berlin. 7./8. 1908.

21f. J. 11 570. Bogenlampenelektrode mit einem
mittleren Kohlekern, welcher ein Chemikalien-
gemisch zwischen radialen Vorspriingen tragt.
D. Jones, Holloway, Engl. 15./4. 1909.

21f. W. 31 299. Metallgliihtiden aus hochschmel-
zenden unedlen Metallen, beispielsweise Mo-
lybdén und Wolfram. Wolfram-Lampen Akt.-
Ges., Augsburg. 16./1. 1909.

22a. A. 16 253. . Gelbe Monoazofarbstofie. [A]l.
9./10. 1908.

23e. B. 49 082. Herst. von beim Gebrauch Sauer-
stoff abgebenden Seifen. B. Bohm, Berlin.
6./2. 1908.

295. E. 13 953. Erhohung der Aufnahmefihigkeit
der gemilB Patentschrift 197 965 und Anmel-
dung E. 12952 behandelten Kunsttiden
u, dgl. fiir Farbstoffe. Fiirst Guido Donners-
marcksche Kunstseiden und Acetatwerke,
Sydowsaue, Pomm. 10./10. 1908.

29b. F. 25 243. Haltbare Spinnlésungen fiir Kunst-

tiiden u. dgl., Zus. z. Aum. F. 24 996. P. Fried-

rich, Halensee. 30./3. 1908.

C. 16245. Aus Zinkoxyd, Zinnoxyd und

Phosphorsiaure bestehende Zahnfiilimasse.

J. N. Crouse, Chicago. 23./11. 1907.

30h.

Reichsanzeiger vom 7./10. 1909.

6b. K. 40 683. Herbeifiilhrung eines Umlaufs und
zur Verhiitung des Uberkochens in Destilliet-
kesseln, F. Kauffmann, Colmar i. Els. 7./4.
1909.

6c. A. 16 268. Verwertung von Girungskohlen-
siure oder eines anderen Gases zum Vor-
wirtsbewegen und Mischen von Flissigkeiten.
Fa. Dr. Aymann, Ilversgehofen. 13./10. 1908.

10a. K. 38 585. Regeln des Durchgangs der Heiz-
gase aus dem Heizraum an Koksofen in den
dariiber liegenden Sammelkanal. J. Kros,
Essen-Riittenscheid. 1./9. 1908.

Klasse:

15e. W. 31 118. Vorrichtung zun Enistauben von
Bronzepapier und zur Wiedergewinnung des
dem Papier anhaftenden Uberschusses an
Bronzepulver, bei welcher das Papier durch
einen im Geh#duse vorgesehenen Schlitz zwi-
schen zwei mit Wischerbezug versehene,
gegenldufig zueinander gedrehte Walzen ge-

fiilhrt wird. C. Witt, Wandsbeck. 15./12.
1908.
22a. A. 16 571. Verfahren zur Darstellung von

Sulfogruppen enthaltenden sekundiren BDis-
azofarbstoffen mittels Aminohydrochinon-
dialkylather. [A]. 29./12. 1908.
22a. B. 52156. Rote zur Herstellung von Farb-
lacken besonders geeignete Monoazofarbstoffe.
[B]. 26./11. 1908.
22a. F. 26 254. Blauschwarze bis schwarze Tris-
azotarbstoffe. [By]. 8./10. 1908.
26a. R. 27 967. Brennbare Gase aus Kohle mit
natiirlichem Wassergehalt. E. Riepe, Glies-
marode, u. F. Kiichler, Erfurt. 25./2. 1909.
. B. 51 515. Wiedergewinnung der nicht ver-
gasten Olanteile aus 8lgas und dlcarburiertem
Wassergas., Berlin-Anhaltische Maschinenbau
Akt.-Ges., Berlin. 25./9. 1908.
26d. Z. 6257. Teerscheider. Zimmermann & Jan-
gen, Diiren, Rheinl. 4./5. 1909.
326, L. 27806. Triibung von Glas und Email.
A. Lesmiller, Miinchen. 31./3. 1909.
3%9«. R. 27564. Endlose Folien aus Kollodium-
masse. M. Ratignier, Lyon, u. H. Pervilhac &
Cie., Villeurbanne, Rhone. 21./12. 1908.
40c. W. 30715, Betrieb des elektrischen Ofens
nach Anm. G. 25064, “G. 25999 und W.
29 741, Zus. z. Anm. G. 25 064. Westdeutsche
Thomasphosphat-Werke G. m. b. H., Berlin.
12./10. 1908.
89¢. Sch. 31729. Mehrstufige Verdampfung von
Fliissigkeiten, insbesondere von Zuckerlgsun-
gen. J. Schwager, Berlin. 31./12. 1908.

Patentliste des Auslandes.

Unmnittelbare Erzeugung eines Gemisches von
Acetylengas und atmosphérischer Luft unter Druck.
L. Dubuis. Frankr. 403 026. (Ert. 9.—15./9.)

Acetylengasapparat. C. K. Sober. Lewisburg.
Pa. Amer. 933 793. (Vertffentl. 14./9.)

Elektrischer Akkumulator. P. L. Colliad.
Frankr. 402972. (Ert. 9.—15./9.)
Elektrolyse von Alkalichloriden. J. Bilitzer,

Wien. Amer. 934 385. (Veroffentl. 14./9.)

Ammoniak aus Aluminiumnitrid.
Engl. 15 997/1909. (Veroffentl. 7./10.)

Ammoniumsalze und Eisenoxyd aus eisen-
haltigen Fliissigkeiten. Carulla. Engl. 27 302/1908.
(Veroffentl. 7./10.)

Extraktion von Ammoniumsulfat aus Destil-
lationsgasen. Gewerkschaft der Steinkohlenzeche
»Mont-Cenis*’. Frankr. 403 050. (Ert. 9.—15./9.)

Neue Derivate und Farbstoffe des Anthracens
und ihre Verw. beim Fiarben und Drucken. [B].
Frankr. Zusatz 10 801/349 531. (Ert. 9.—15./9.)

Behandlung von Schwefelantimonerzen zwecks
Gew. von metallischem Antimon, Oxyden, Sulfiden
und Oxysulfiden. A. Germet. Frankr. Zusatz
10 885/379 143. (Ert. 9.—15./9.)

Farbige Produkte des Antimons unter Gew.
von sehr wertvollen Nebenprodukten. A. Vietti.
Frankr. 403 017. (Ert. 9.—15./9.) ,

Azolarbstoff. J. Jansen u. W. Neelmeier. Ubertr.
[By]. Amer. 933841 u. 933 842. (Veroff. 14./9.)
Engl. 657/1909. (Versff. 7./10.)

Serpek.





